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Tool Shank Dimensions

特殊品もご用命ください。 Specials on request
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刃具シャンク径
Tool shank dia.

型式 Model
FDC-07-MS FDC-09-MS FDC-12-MS FDC-16-MS FDC-22-MS

ø3.0 FDC-03007-MS FDC-03009-MS FDC-03012-MS － －
ø4.0 FDC-04007-MS FDC-04009-MS FDC-04012-MS － －
ø5.0 FDC-05007-MS FDC-05009-MS FDC-05012-MS － －
ø6.0 － FDC-06009-MS FDC-06012-MS FDC-06016-MS FDC-06022-MS
ø7.0 － FDC-07009-MS FDC-07012-MS FDC-07016-MS FDC-07022-MS
ø8.0 － FDC-08009-MS FDC-08012-MS FDC-08016-MS FDC-08022-MS
ø9.0 － － FDC-09012-MS FDC-09016-MS FDC-09022-MS
ø10.0 － － FDC-10012-MS FDC-10016-MS FDC-10022-MS
ø11.0 － － FDC-11012-MS FDC-11016-MS FDC-11022-MS
ø12.0 － － FDC-12012-MS FDC-12016-MS FDC-12022-MS
ø13.0 － － － FDC-13016-MS FDC-13022-MS
ø14.0 － － － FDC-14016-MS FDC-14022-MS
ø16.0 － － － － FDC-16022-MS
ø20.0 － － － － FDC-20022-MS

精度
（4d 先端）

Accuracy
(4 × d)

AA
（5μm） 22,800 15,760 16,410 16,740 17,170

A
（10μm） － 14,470 15,220 15,870 16,410

1.コレットの縮み代は 0.1mm です。

2. 上記以外のサイズは、準規格品となります。

3. オイルホール付の刃具及びオイルホールなし刃具どちらでも使用できます。
1.Collets collapse by 0.1mm.
2. Sizes not listed above are available upon request.
3. Tools with or without coolant holes can be used.

ご注文例 Ordering Example

FDC - 060 12 - MS AA
最大把握径 精度
Max. chucking dia. Accuracy

12 シリーズ
12 Series

FDC-MS セミドライ加工用 コレット
High-Precision Collet ( For Semi-dry Machining /MQL )

比較的大きめの粒子を高速で刃具に沿って吹き付ける事でワーク表面及び刃具等に潤滑油を付着させる。
Making lubricant adhere to the surface of workpiece and tool by spraying comparatively large particles alongside the tool.


