
200mm長尺工具でも
刃先振れ精度2μ以下！

HydroHydro+α

Zero runout even with 200mm cutting tool.

スリムハイドロチャック 
レンチ一本で簡単チャッキング。

防振効果で切削面安定。
Slim Hydro Chuck

Easy! Quick! Simple clamping!
Better finish with anti- vibration effect.

"R"zero Holder
Runout of the cutting edges can be adjusted to zero.

●Longer tool life ●Better surface roughness ●Invariant hole diameter

刃先の振れを限りなくゼロにセット。
　刃具寿命UP    面粗度向上    穴径の安定

"R"ゼロホルダ

スリムハイドロ"R"ゼロホルダ - PHZ・S
Slim Hydro "R" Zero Holder - PHZ・S



Hydro+α

下がる
Down

安定
Sustained

下がる
DownSustained

スリムハイドロ"R"ゼロホルダ
Slim Hydro"R"Zero Holder

φ6-12mm

Slim Hydro Chuck

防振効果  Anti-vibration effect 

刃具を保持するチャッキングスリーブ全体を高い油圧で支えているため、防振効果が生まれます。
High pressured oil chamber around the chucking sleeve absorbs cutting vibrations.

ハンマリング試験結果
Vibration Test

油圧室がチャッキングスリーブを囲って
いるため、切削時の振動が吸収されます。

スリムハイドロ"R"ゼロホルダ Slim Hydro "R" Zero Holder

油圧室 
Oil Chamber

チャッキングスリーブ
Chucking Sleeve

Oil chamber around the chucking sleeve 
absorbs cutting vibrations. 
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振動時間が長い。振動時間が長い。

ハンマリング試験結果
Vibration Test

無垢の金属塊なので、
切削時の振動が吸収されません。
Solid metal body does not absorb 
cutting vibration.

細身焼きばめチャック Slim Type Shrink Fit Chuck
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時間 Seconds (S)

振動時間が短い。振動時間が短い。

スリムハイドロチャックの特長 

"Dual clamping points system" 
for stable and high precision clamping.

2点支持方式で振れ精度の安定

Oil chamber
油圧室

安定
Stable

1点支持は不安定
Ustable

スリムハイドロ"R"ゼロホルダ

クランプ時の沈み込みなし
Tool pre-set without height offset

Slim Hydro "R" Zero HolderOrdinary Collet Holder
一般的なコレットホルダ

非回転クランプ構造なので、コレットホルダのように
刃具が沈み込む事がありません。

レンチ一本で簡単チャッキング
Easy! Quick! Simple Clamping!

六角レンチで操作ネジを回すだけで、誰でも
簡単に安定したチャッキングを行うことが
できます。
Simple one hand clamping operation with a hex 
wrench.

"R"ゼロホルダの特長 "R"Zero Holder 

4ｄ先端はそれほど振れていなくても、突き出し長さが長くなるにつれて、実際加工を行う刃先は振れています。しかし"R"ZEROホルダシリーズは
刃先の振れ精度を限りなく｢ゼロ｣にセットすることで、穴径の安定、面粗度の向上、刃具寿命のアップを実現しています。
Even if the runout at 4d is in allowable range, runout at the actual cutting edge is much larger as the projection length of the cutter gets longer. NT’s “R” Zero 
holder realizes invariant hole diameter, better surface roughness and long tool life by adjusting runout at the cutting edge as closely as to zero. 

調整前
Before Adjustment

調整後
After Adjustment

4d先端
3μmでも…

Runout is 3um at 4d, 
although...

大きな振れ
長い刃物の先端

Big Runout 
at the edge of 

long cutter

4箇所の調整ネジをレンチで回すだけで、振れ精度を0～2μmまで調整可能!
Simple Operation- Runout of the cutting edge can be adjusted to 0 to 2 μm by simply tightening 4 adjustment screws.

刃具寿命UP
Longer tool life

面粗度向上
Better surface roughness

穴径の安定
Invariant hole diameter

0-2μm

長い刃物の先端

※振れの調整方法はP.4を御覧ください。 Please see P.4 for “How to Adjust Runout” .

At the edge of 
long cutter

使用用途 Use for

ジグ裏からの高精度穴加工ジグ裏からの高精度穴加工 細穴奥の高精度穴加工細穴奥の高精度穴加工
ジグジグ

High precision cutting without 
interference with a jig. 

High precision cutting in a 
deep/narrow hole.

Jig

ワーク内側の穴ワーク内側の穴
Application inside of work piece.

滑り止め
No-slip grip

振れ調整ネジ
Adjustment screws

操作ネジ
Actuating screw

2 3



商品コード
Code

型式
Model Type d L L1 L2 D1 D2 D3 ℓ ℓ 1 α

締付レンチ ( 別売 )
Hex. wrench for the 

actuating screw 
(Option)

調整レンチ ( 付属 )
Hex. wrench for runout 

adjusutment screw 
(Included)

3600 00106150 BT30 -PHZ06S -150 1 6 150 82 1.5 13 21.5 46 37 29 3°

L-4T L-3T-S

3600 00106180 -180 1 6 180 112 1.5 13 24.6 46 37 29 3°
3600 00107150 -PHZ07S -150 1 7 150 82 1.5 14 22.5 46 37 29 3°
3600 00107180 -180 1 7 180 112 1.5 14 25.6 46 37 29 3°
3600 00108150 -PHZ08S -150 1 8 150 82 1.5 15 23.5 46 50 29 3°
3600 00108180 -180 1 8 180 112 1.5 15 26.6 46 50 29 3°
3600 00109150 -PHZ09S -150 1 9 150 82 1.5 16 24.5 46 50 40 3°
3600 00109180 -180 1 9 180 112 ― 16 27.6 46 50 40 3°
3600 00110150 -PHZ10S -150 1 10 150 82 1.5 17 25.5 46 50 40 3°
3600 00110180 -180 2 10 180 112 ― 17 28.2 46 50 40 3°
3600 00111150 -PHZ11S -150 1 11 150 82 1.5 18 26.5 46 50 40 3°
3600 00111180 -180 2 11 180 112 ― 18 28.2 46 50 40 3°
3600 00112150 -PHZ12S -150 1 12 150 82 ― 19 27.4 46 70 40 3°
3600 00112180 -180 2 12 180 112 ― 19 28.2 46 70 40 3°
3600 00306150 BT40 -PHZ06S -150 1 6 150 82 1.5 13 21.5 46 37 29 3°

L-4T L-3T-S

3600 00306180 -180 1 6 180 112 1.5 13 24.6 46 37 29 3°
3600 00307150 -PHZ07S -150 1 7 150 82 1.5 14 22.5 46 37 29 3°
3600 00307180 -180 1 7 180 112 1.5 14 25.6 46 37 29 3°
3600 00308150 -PHZ08S -150 1 8 150 82 1.5 15 23.5 46 50 29 3°
3600 00308180 -180 1 8 180 112 1.5 15 26.6 46 50 29 3°
3600 00309150 -PHZ09S -150 1 9 150 82 1.5 16 24.5 46 50 40 3°
3600 00309180 -180 1 9 180 112 ― 16 27.6 46 50 40 3°
3600 00310150 -PHZ10S -150 1 10 150 82 1.5 17 25.5 46 50 40 3°
3600 00310180 -180 2 10 180 112 ― 17 28.2 46 50 40 3°
3600 00311150 -PHZ11S -150 1 11 150 82 1.5 18 26.5 46 50 40 3°
3600 00311180 -180 2 11 180 112 ― 18 28.2 46 50 40 3°
3600 00312150 -PHZ12S -150 1 12 150 82 ― 19 27.4 46 70 40 3°
3600 00312180 -180 2 12 180 112 ― 19 28.2 46 70 40 3°
3600 00506165 BT50 -PHZ06S -165 1 6 165 82 1.5 13 21.5 46 37 29 3°

L-4T L-3T-S

3600 00506195 -195 1 6 195 112 1.5 13 24.6 46 37 29 3°
3600 00507165 -PHZ07S -165 1 7 165 82 1.5 14 22.5 46 37 29 3°
3600 00507195 -195 1 7 195 112 1.5 14 25.6 46 37 29 3°
3600 00508165 -PHZ08S -165 1 8 165 82 1.5 15 23.5 46 50 29 3°
3600 00508195 -195 1 8 195 112 1.5 15 26.6 46 50 29 3°
3600 00509165 -PHZ09S -165 1 9 165 82 1.5 16 24.5 46 50 40 3°
3600 00509195 -195 1 9 195 112 ― 16 27.6 46 50 40 3°
3600 00510165 -PHZ10S -165 1 10 165 82 1.5 17 25.5 46 50 40 3°
3600 00510195 -195 2 10 195 112 ― 17 28.2 46 50 40 3°
3600 00511165 -PHZ11S -165 1 11 165 82 1.5 18 26.5 46 50 40 3°
3600 00511195 -195 2 11 195 112 ― 18 28.2 46 50 40 3°
3600 00512165 -PHZ12S -165 1 12 165 82 ― 19 27.4 46 70 40 3°
3600 00512195 -195 2 12 195 112 ― 19 28.2 46 70 40 3°

●刃物のシャンクは h6 公差範囲内のシャンクを使用してください。
●ホルダを空締めしたまま放置しないでください。
●センタースルークーラント供給時はエアー抜き穴を付属の止めネジで塞いで下さい。
● Tool shank diameter tolerance must be within h6.
● Do not leave the holder with actuating screw tightened when the chuck  is empty.
● Hex-head screws are necessary to plug air hole for center through coolant feed.

Type1

ℓ　　　挿入長
　　　　  Insertion length

ℓ1　　必要最小クランプ長さ
　　　　Minimum clamping length

d    D 1   D 3

D2

L 1
L 2

L

α

振れ調整ネジ
Runout adjustment screw

エアー抜き穴（2箇所）
2-Air hole

Type2

ℓ　　　挿入長
　　　　  Insertion length

ℓ1　　必要最小クランプ長さ
　　　　Minimum clamping length

d    D 1  D 2   D 3

L 1

L

α

振れ調整ネジ
Runout adjustment screw

エアー抜き穴（2箇所）
2-Air hole

４点調整方式では、360°どの位置に最大振れ
点があっても、簡単・確実・スピーディに振れを
ゼロにすることができます。
No matter where the max. runout point is, runout 
can be adjusted to zero!

１点調整方式では、最大振れ点を正確に見つけられないと、振れをゼロに
することができません。
With single point adjustment, runout cannot be adjusted to zero  unless the exact  
max. runout point is found.

ＮＴの4点調整方式 NT’s 4 points adjustment 他社1点調整方式 Competitor’s Single point adjustment

他社1点調整方式とNT4点調整方式の違い NT’s original and accurate 4 points adjustment system 

振れの調整方法 How to Adjust Runout

1

2

3

4

2μm程度になるまで繰り返す

ダイヤルを刃先にセット。

振れが最大の位置を探す。

回転リングを回し任意の調整ネジを振れの最大の位置で合わせて、
４箇所の調整ネジ全て仮締めする。

振れが最大の位相にある調節ネジを
ダイヤルの針が振れの半分の位置に
なるまで締め付ける。

Dial gauge is set at the cutting edge.

Locate where runout is maximum.

Turn the rotor ring and set the adjustment screw to the "maximum runout" position.
Then tighten four screws slightly.

Tighten the adjustment screw at the 
"maximum runout" position until the 
maximum value decreases to a half.

Repeat the same procedure.

Minimum Maximum

Runout adjustment to the median between 
maximum and minimum.

Adjustment procedures will be 
completed in 60 seconds.

一連の調整作業は
60秒程で完了します。

"R" Zero Setter SPZ-2振れ調整用プリセッタ SPZ-2 

Easy to measure runout accuracy

簡単に振れ測定可能

Equipped with rotary holder support 

Available in various tool shank types.
 (BT, HSK, UTS, AHO, CAT, SK)

回転サポート機能付

各種シャンクに対応可能。
(BT, HSK, UTS, AHO, CAT, SK)

Equipped with holder clamping device

Tool change can be done when the holder is 
fixed / clamped with 4-8kN drawing pressure.

ツール引き込み装置付

ホルダを4～8KNの力で引き込み、
回り止めをすれば、刃具着脱も可能。

Max. Runout
最大振れ点

振れゼロ時の刃先位置
Ideal cutting edge position (0 runout) 

４点調整なら
with 4 adjustment

points

調整

まだ調整が必要

Adjustment

Further adjustment needed

調整

調整

Adjustment

Adjustment

振れ測定範囲
0～460mm

Measurement range:
0-460mm in length

回転サポート
Rotary

holder support

1点での調整調整前 4点での調整 NT’s 4 points adjustmentBefore Adjustment Single point adjustment

4 5

BT30, 40, 50

ご注文例
Ordering
Example シャンクサイズ 呼称 突出し長さ（L）内径（d）

Shank size Name Projection lengthI.D.

SPHZ  BT30                 06             150



Type1 Type3

Type2

ℓ1　　必要最小クランプ長さ
　　　　Minimum clamping length

D2

α

ℓ　　　挿入長
　　　　  Insertion length
ℓ1　　必要最小クランプ長さ
　　　　Minimum clamping length

D2

L 1
L

α

振れ調整ネジ
Runout adjustment screw

d D1 D3

d D1 D3

d D1 D3

ℓ　　　挿入長
　　　　  Insertion length

L 1
L
振れ調整ネジ
Runout adjustment screw

L0
L 2

α

D2

ℓ　　　挿入長
　　　　  Insertion length
ℓ1　　必要最小クランプ長さ
　　　　Minimum clamping length

L1
L

振れ調整ネジ
Runout adjustment screw

L2

商品コード
Code

型式
Model Type d L L1 L2 D1 D2 D3 L0 ℓ ℓ 1 α

締付レンチ ( 別売 )
Hex. wrench for the 

actuating screw 
(Option)

調整レンチ ( 付属 )
Hex. wrench for runout 

adjusutment screw 
(Included)

5930 13006165 HSK40A -PHZ06S -165 1 6 165 82 1.5 13 21.5 46 35 37 29 3°

L-4T L-3T-S

5930 13007165 -PHZ07S -165 1 7 165 82 1.5 14 22.5 46 35 37 29 3°
5930 13008165 -PHZ08S -165 1 8 165 82 1.5 15 23.5 46 35 50 29 3°
5930 13009165 -PHZ09S -165 1 9 165 82 1.5 16 24.5 46 35 50 40 3°
5930 13010165 -PHZ10S -165 1 10 165 82 1.5 17 25.5 46 35 50 40 3°
5930 13011165 -PHZ11S -165 1 11 165 82 1.5 18 26.5 46 35 50 40 3°
5930 13012165 -PHZ12S -165 1 12 165 82 ― 19 27.4 46 35 70 40 3°
5930 15006150 HSK63A -PHZ06S -150 2 6 150 82 1.5 13 21.5 46 ― 37 29 3°

L-4T L-3T-S

5930 15006180 -180 2 6 180 112 1.5 13 24.6 46 ― 37 29 3°
5930 15007150 -PHZ07S -150 2 7 150 82 1.5 14 22.5 46 ― 37 29 3°
5930 15007180 -180 2 7 180 112 1.5 14 25.6 46 ― 37 29 3°
5930 15008150 -PHZ08S -150 2 8 150 82 1.5 15 23.5 46 ― 50 29 3°
5930 15008180 -180 2 8 180 112 1.5 15 26.6 46 ― 50 29 3°
5930 15009150 -PHZ09S -150 2 9 150 82 1.5 16 24.5 46 ― 50 40 3°
5930 15009180 -180 2 9 180 112 ― 16 27.6 46 ― 50 40 3°
5930 15010150 -PHZ10S -150 2 10 150 82 1.5 17 25.5 46 ― 50 40 3°
5930 15010180 -180 3 10 180 112 ― 17 28.2 46 ― 50 40 3°
5930 15011150 -PHZ11S -150 2 11 150 82 1.5 18 26.5 46 ― 50 40 3°
5930 15011180 -180 3 11 180 112 ― 18 28.2 46 ― 50 40 3°
5930 15012150 -PHZ12S -150 2 12 150 82 ― 19 27.4 46 ― 70 40 3°
5930 15012180 -180 3 12 180 112 ― 19 28.2 46 ― 70 40 3°
5930 17006165 HSK100A -PHZ06S -165 2 6 165 82 1.5 13 21.5 46 ― 37 29 3°

L-4T L-3T-S

5930 17006195 -195 2 6 195 112 1.5 13 24.6 46 ― 37 29 3°
5930 17007165 -PHZ07S -165 2 7 165 82 1.5 14 22.5 46 ― 37 29 3°
5930 17007195 -195 2 7 195 112 1.5 14 25.6 46 ― 37 29 3°
5930 17008165 -PHZ08S -165 2 8 165 82 1.5 15 23.5 46 ― 50 29 3°
5930 17008195 -195 2 8 195 112 1.5 15 26.6 46 ― 50 29 3°
5930 17009165 -PHZ09S -165 2 9 165 82 1.5 16 24.5 46 ― 50 40 3°
5930 17009195 -195 2 9 195 112 ― 16 27.6 46 ― 50 40 3°
5930 17010165 -PHZ10S -165 2 10 165 82 1.5 17 25.5 46 ― 50 40 3°
5930 17010195 -195 3 10 195 112 ― 17 28.2 46 ― 50 40 3°
5930 17011165 -PHZ11S -165 2 11 165 82 1.5 18 26.5 46 ― 50 40 3°
5930 17011195 -195 3 11 195 112 ― 18 28.2 46 ― 50 40 3°
5930 17012165 -PHZ12S -165 2 12 165 82 ― 19 27.4 46 ― 70 40 3°
5930 17012195 -195 3 12 195 112 ― 19 28.2 46 ― 70 40 3°

●刃物のシャンクは h6 公差範囲内のシャンクを使用してください。
●ホルダを空締めしたまま放置しないでください。
● Tool shank diameter tolerance must be within h6.
● Do not leave the holder with actuating screw tightened when the chuck  is empty.

ご注文例
Ordering
Example シャンクサイズ 呼称 突出し長さ（L）内径（d）

Shank size Name Projection lengthI.D.

SPHZ  SK30                 06             150

ご注文例
Ordering
Example シャンクサイズ 呼称 突出し長さ（L）内径（d）

Shank size Name Projection lengthI.D.

SPHZCAT30                 06             150

6 7

HSK40A, 63A, 100A

ご注文例
Ordering
Example シャンクサイズ 呼称 突出し長さ（L）内径（d）

Shank size Name Projection lengthI.D.

SPHZHSK63A                 06            150

商品コード
Code

型式
Model Type d L L1 L2 D1 D2 D3 L0 ℓ ℓ1 α

締付レンチ ( 別売 )
Hex. wrench for the 

actuating screw 
(Option)

調整レンチ ( 付属 )
Hex. wrench for runout 

adjusutment screw 
(Included)

1810 00406150 CAT40 -PHZ06S -150 1 6 150 67 1.5 13 19.9 46 35.05 37 29 3°

L-4T L-3T-S

1810 00406180 -180 1 6 180 97 1.5 13 23.1 46 35.05 37 29 3°
1810 00407150 -PHZ07S -150 1 7 150 67 1.5 14 20.9 46 35.05 37 29 3°
1810 00407180 -180 1 7 180 97 1.5 14 24.1 46 35.05 37 29 3°
1810 00408150 -PHZ08S -150 1 8 150 67 1.5 15 21.9 46 35.05 50 29 3°
1810 00408180 -180 1 8 180 97 1.5 15 25.1 46 35.05 50 29 3°
1810 00409150 -PHZ09S -150 1 9 150 67 1.5 16 22.9 46 35.05 50 40 3°
1810 00409180 -180 1 9 180 97 1.5 16 26.1 46 35.05 50 40 3°
1810 00410150 -PHZ10S -150 1 10 150 67 1.5 17 23.9 46 35.05 50 40 3°
1810 00410180 -180 1 10 180 97 1.5 17 27.1 46 35.05 50 40 3°
1810 00411150 -PHZ11S -150 1 11 150 67 1.5 18 24.9 46 35.05 50 40 3°
1810 00411180 -180 1 11 180 97 ― 18 28 46 35.05 50 40 3°
1810 00412150 -PHZ12S -150 1 12 150 67 1.5 19 25.9 46 35.05 70 40 3°
1810 00412180 -180 2 12 180 97 ― 19 28.2 46 35.05 70 40 3°

商品コード
Code

型式
Model Type d L L1 L2 D1 D2 D3 ℓ ℓ1 α

締付レンチ ( 別売 )
Hex. wrench for the 

actuating screw 
(Option)

調整レンチ ( 付属 )
Hex. wrench for runout 

adjusutment screw 
(Included)

1780 00406150 SK40 -PHZ06S -150 1 6 150 82 1.5 13 21.5 46 37 29 3°

L-4T L-3T-S

1780 00406180 -180 1 6 180 112 1.5 13 24.6 46 37 29 3°
1780 00407150 -PHZ07S -150 1 7 150 82 1.5 14 22.5 46 37 29 3°
1780 00407180 -180 1 7 180 112 1.5 14 25.6 46 37 29 3°
1780 00408150 -PHZ08S -150 1 8 150 82 1.5 15 23.5 46 50 29 3°
1780 00408180 -180 1 8 180 112 1.5 15 26.6 46 50 29 3°
1780 00409150 -PHZ09S -150 1 9 150 82 1.5 16 24.5 46 50 40 3°
1780 00409180 -180 1 9 180 112 ― 16 27.6 46 50 40 3°
1780 00410150 -PHZ10S -150 1 10 150 82 1.5 17 25.5 46 50 40 3°
1780 00410180 -180 2 10 180 112 ― 17 28.2 46 50 40 3°
1780 00411150 -PHZ11S -150 1 11 150 82 1.5 18 26.5 46 50 40 3°
1780 00411180 -180 2 11 180 112 ― 18 28.2 46 50 40 3°
1780 00412150 -PHZ12S -150 1 12 150 82 ― 19 27.4 46 70 40 3°
1780 00412180 -180 2 12 180 112 ― 19 28.2 46 70 40 3°

Type1 Type2

ℓ　　　挿入長
　　　　  Insertion length

ℓ1　　必要最小クランプ長さ
　　　　Minimum clamping length

d    D 1   D 3

D2

L 1L 2

L

α

振れ調整ネジ
Runout adjustment screw

エアー抜き穴（2箇所）
2-Air hole

ℓ　　　挿入長
　　　　  Insertion length
ℓ1　　必要最小クランプ長さ
　　　　Minimum clamping length

d    D 1  D 2   D 3

L 1
L

α

振れ調整ネジ
Runout adjustment screw

エアー抜き穴（2箇所）
2-Air hole

●刃物のシャンクは h6 公差範囲内のシャンクを使用してください。
●ホルダを空締めしたまま放置しないでください。
●センタースルークーラント供給時はエアー抜き穴を付属の止めネジで塞いで下さい。
● Tool shank diameter tolerance must be within h6.
● Do not leave the holder with actuating screw tightened when the chuck  is empty.
● Hex-head screws are necessary to plug air hole for center through coolant feed.

●刃物のシャンクは h6 公差範囲内のシャンクを使用してください。
●ホルダを空締めしたまま放置しないでください。
●センタースルークーラント供給時はエアー抜き穴を付属の止めネジで塞いで下さい。
● Tool shank diameter tolerance must be within h6.
● Do not leave the holder with actuating screw tightened when the chuck  is empty.
● Hex-head screws are necessary to plug air hole for center through coolant feed.

SK40

CAT40

Type2Type1

ℓ

ℓ1

挿入長
Insertion length
必要最小クランプ長さ
Minimum clamping length

d    D 1  D 2   D 3

L 1
L

α

振れ調整ネジ
Runout adjustment screw

L0

エアー抜き穴（2箇所）
2-Air hole

エアー抜き穴（2箇所）
2-Air hole

ℓ　　　挿入長
　　　　  Insertion length
ℓ1　　必要最小クランプ長さ
　　　　Minimum clamping length

d    D 1  D 3

L 1
L

α

振れ調整ネジ
Runout adjustment screw

L0

L 2

D2



NT TOOL, the best protection against rust!

● サビに強くするためにテーパー部を含めて特殊防錆処理を施してあります。(BT, CAT, SKのみ)

● スピンドルとの金属間磨耗によるかじりや焼付きを防ぎます。

● 特殊被膜によりスピンドルの異状磨耗を防ぎます。

● 水溶性切削液にも安心。

※ 一部ホルダを除きます。

Special rust proof coating on entire surface including the tapered shank (BT, CAT, SK only).

Prevent seizure and scoring caused by metal abrasion against the machine spindle. 

Special coating protects spindle from abnormal wearing.

Safe with water-soluble coolant.

Some holders are excluded. 

サビに強いホルダはエヌティーツール。

Protect spindle from damage

Longer cutting tool life

Maintain good accuracy

Power Hydro Chuck PHCPower Hydro Chuck PHC

Hydro chuck with collet holder flexibility!

コレットホルダのように使える、
手軽なハイドロチャック。

パワーハイドロチャック PHCパワーハイドロチャック PHC

Hydro Chuck Seriesハイドロチャックシリーズ

Slim Hydro Chuck PHC・SSlim Hydro Chuck PHC・S
スリムハイドロチャック PHC・Sスリムハイドロチャック PHC・S

No interference with work piece!
干渉よけに最適な細身設計。
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